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Hier Kennzeichnung fiir Duese 108.442
Ring ® 2 mm eingeprigt
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b < = Abmase/Tolerance j'
g 5 Nicht tol. MaBe Nom. dim. ...6 >6...30 >30...120 |>120...400 [>400...1000; ";
a S 2ul. Abw. Gen. tolerances + 0,2 3
E NennmaB (kurzer Schenkel) Re. side ...10 >10...50 | >50...100 >100 -
B8 E‘ Nicht tol. Winkel zul. Abw. Gen. angle tolerance + 3
§ Of.-Nr. nach SWF 00.051 |
QU = 6
8 Surface finish to SWF 00.051
e Ofi.-Beschatfenheit nach DIN ISO 1302/ Kanten n. DIN 6784/ Form u. Lagetolerierung n. |
g Surtace texture to DIN ISO 1302 Edges to DIN 6784 DIN ISO 1101 3
bl Halbzeug/Stock matl. 3
2 Werkstof-Qual.-Nr. n. . =z
g ferkstoff-Qual.-Nr. n. SWF 10. ,,,5‘.!“"'5'3}; _?ms% ¥
= Material spec. no. to SWF 10 05135 05135 3
=z Kunden-Zeich.-Nr./Client ref. 0. 3
2 Alle MaBe in mm/All dimensions in mm Kurz-Benennung/Title Art-Nr./Cat. F-
g s/ DUESE 0131
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